INSTRUKCJA OBStUGI

CSG 11 245/400

Pneumatyczne wyciskacze do mas
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Translation: Polish



INSTRUKCJA OBStUGI CSG Il SERIE MODELE: 245-400

* R6zne modele rézniq sie dtugosciq tuby i rodzajem wyciskanego produktu.

1.1 DANETECHNICZNE

1-IDENTYFIKACJA PRODUKTU

Korpus aplikatora
Przednia nakretka
Spust uruchamiajacy
Rekojesc
Regulator ci$nienia

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Zasilanie 1\4 gaz meskie

Tuba

Zawor réznicowy

Tylna nakretka
10) Oznaczenie CE

11) Otwory wylotu powietrza
12) Otwor bezpieczenstwa

FAC-SIMILE

PNEUMATIC APPLICATOR
mod. - XXX/XXX XX - cod. XXXXXXX

g3

tydzien — rok
Series XX

MAX PRESSURE 10 bar (145 psi)

@

®
©

Model *Ndsktg;vﬁ& Kartusz | Saszetka | Kartusz | Saszetka | L H D Waga Masa | Zlgcze | Ciénienie
“éauracja (ml) {ml) (mm) | (mm) | (mm) netto |catkowita maksymalne
* For =310 =400 307 263 78 1125 1420 1/4"GAS 10 Bar
csGi245 | oDk =] < maskie 145 psi
- - - <600 440 263 78 1100 1365 1/4'GAS 10 Bar
€56 11400 @ meskie 145 psi

# Podstawowa konfiquracja: Jest to tryb, z ktérym jest zamontowany pistolet w fabryce i dostarczane do klienta.
% Zestaw konwersji na kartusze: przektadka z plastiku z uszczelkq (wyposazenie podstawowe).

1.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE EMITOWANEGO HALASU | WIBRACJI

Poziom cisnienia akustycznego réwnowazny poziom dzwieku a, w fazie zwolnienia dZzwigni rownowazny poziom dzwieku w
skali A, mierzony w odlegtosdci 50 cm w pozycji horyzontalnej, przy uzyciu produktu uszczelniajacego i aplikator pod cisnieniem 7
Bar/101,5 PSl jedli jest rbwny > 80 dBA, zaleca sie uzycie nausznikdw przeciwhatasowych. Uktad reka/ramig jest poddany wibracjom
na poziomie, mierzonym na modelu poréwnywalnym, mniejszym niz 2,5 m/g2.

1.3 PRZECHOWYWANIE

Pistolet jest opakowany w pudetko z tektury pojedynczej KEB BIANCO ST/B343, wysokosc¢ fal niska 2.8-3 mm; pistolet znajduje sie
w woreczku z polietylenu. Przechowywac¢ w temperaturze pomiedzy -5°C a 45°C, w $rodowisku o wilgotnosci nie wyzszej niz 70%.

@ Nigdy nie wyjmowac reduktora cisnienia z maszyny w celu zwiekszenia cisnienia wlotowego, aplikator jest
bezpieczny do 10 bar 145 PSI, nie uzywac zadnych innych srodkéw do zwiekszania cisnienia.

A W celu prawidtowej pracy aplikatora nalezy jednq rekq przytrzymac tube nosnq materiatu z tytu nakretki

pierscieniowej, a drugq rekq chwycic za uchwyt, aby obstugiwac spust uruchamiajqcy.




2-UWAGA

W instrukgji aplikatory z rodziny CSG Il nazywane sg Aplikatorami, Urzadzenieami lub Maszynami.

ﬁ Ten symbol zwraca uwage na aspekty, ktére dotyczq Waszego bezpieczeristwa. Przeczytac uwaznie i doktadnie
przestrzegac zawartych w nim zalecen.

Przed uzyciem aplikator przeczytac instrukcje obstugi i doktadnie jej przestrzegac.
ﬁ Przed jakgkolwiek interwencjg naprawy, konserwacji czy wymiany, wytqczy¢ wytqcznikiem sekcyjnym zasilanie
powietrzem.

Przed jakgkolwiek interwencjq naprawy czy konserwacji dodatkowej, skonsultowac sie ze sprzedawcq aplikator
A lub z wyspecjalizowanym personelem, poniewaz niewtasciwe interwencje anulujq gwarancje.

W momencie wyboru i przed uzyciem produktu przeznaczonego do wyciskania aplikatorem, zweryfikowac, na
A podstawie wtasciwej karty bezpieczeristwa danego produktu, kompatybilnos¢ ze Srodowiskiem pracy i uzywanymi
srodkami ochrony indywidualnej.

A Podczas uzytkowania zatozy¢ odpowiednie ubrania i Srodki ochrony indywidualnej, wedtug wskazéwek zawartych w karcie
bezpieczenstwa uzywanego produktu. Zawsze zaleca sie uzycie okularéw ochronnych i nausznikéw przeciwhatasowych.

W fazie przygotowawczej istnieje ryzyko zadrapan rgk, zatem nalezy uzywac rekawic.

UWAGA : nigdy nie wktada¢ rgk do tuby z materiatem!!!

Wysokie ryzyko zmiazdzenia palcéw i koriczyn, nigdy nie wktadaj rgk do srodka

tuby z materiatem, gdy aplikator jest podtqczony do zasilania, nigdy nie uruchamiac
maszyny bez dobrze przykreconej przedniej nakretki i/lub bez materiatu

Aby unikng¢ wszelkiego ryzyka, pod zadnym pozorem nie wktadaj rgk ani palcéw

do wnetrza maszyny; w przypadku zablokowania, awarii lub innego rodzaju
nieprawidtowego dziatania, Najpierw odtqczy¢ maszyne od zrédta zasilania i upewnic

sie, Ze cisnienie w cylindrze zostato spuszczone; jezeli nie ma sie pewnosci jak postqpic¢
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem i nie wykonywac zadnych czynnosci na maszynie.

3-UZYCIE POZADANE | ZABRONIONE

3.1 Uzycie pozadane

3.1.1 Wyciskanie produktéw chemicznych przeznaczonych do uszczelniania (silikonu, kitu, klejéw, itd.), zawartych w specjalnych
kartuszach z aluminium czy plastiku lub Soft-packs.

3.1.2 Rozpoczac prace tylko po uprzednim przeczytaniu i zapoznaniu sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi oraz infor
macjami zawartymi w karcie bezpieczenstwa uzywanego produktu, noszac wszystkie zalecane PPE.

3.1.3 Odfaczy¢ powietrze od aplikatora przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych, czyszczenia lub tankowania oraz w
kazdym przypadku, gdy przednia nakretka nie jest przykrecona; powyzsze czynnosci nalezy wykonywac wytacznie w
sposébopisany w niniejszej instrukgji.

3.1.4 Uzytkowac wytacznie w warunkach bezpieczenstwa opisanych w instrukgji, w dobrze oswietlonym miejscu pracy,

z dobra widocznoscia i dobrg wentylacja; miejsce pracy musi by¢ tatwo dostepne, wolne od niebezpiecznych utrudnien
i przeszkod, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowg i bezpieczna prace; obecnos¢ oséb niepowotanych lub nieu
prawnionych musi by¢ ograniczona do niezbednego minimum, a znajomos¢ standardowych srodkow bezpieczenstwa i
ochrony przeciwpozarowej jest obowigzkowa.

3.2 Rozsadnie przewidywalne niewtasciwe uzytkowanie

3.2.1 Czesciowe stosowanie sie do wskazdwek dotyczacych ochrony srodowiska i bezpieczeristwa zawartych w niniejszej
instrukgji obstugi lub brak zaznajomienia sie z trescig instrukgji.

3.2.2 Przeprowadzac zabiegi i czynnosci bez sprawdzenia obecnosci i dokrecenia przedniej nakretki.

3.3 Uzycie zabronione

3.3.1 Jakiekolwiek inne zastosowanie niz ekstruzja wyrobéw wymienionych powyzej lub zawartych w niestandardowych
pojemnikach albo tez podawanych luzno.

3.3.2 Uzywanieaplikatora bez zapoznania sie z niniejsza instrukcja lub bez noszenia wskazanego sprzetu ochrony osobistej.

3.3.3 Stosowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, bez wzgledu na jego kategorie, lub produktéw stwarzajacych
potencjalne zagrozenie wybuchem, w tym ptynéw czyszczacych, srodkéw czyszczacych i smaréw.

3.3.4 Uzywac urzadzenia bez catkowitego dokrecenia przedniej nakretki lub gorzej bez przedniej nakretki.

3.3.5 Przykrywac otwory wylotu powietrza.

3.3.6 Uzywac w poblizu pytéw i innych materiatéw lotnych, szczegdlnie jesli tatwopalne.

3.3.7 Zanurza¢ pistolet w rozpuszczalnikach lub kwasach.

3.3.8 Stosowac do czyszczenia maszyna rozpuszczalnika i/lub detergentéw na bazie weglowodoréw hydrogenizowanych
(1.1.1 Tréjchloroetylen, Chlorek metylenu, itd.), poniewaz mogtyby one utleni¢ czeéci galwanizowane, powodujac
wybuchowe reakcje chemiczne. Nigdy nie uzywac do czyszczenia substancji silnie kwasnych lub zasadowych.

3.3.9 Podczas uzycia trzymac pistolet w odlegtosci mniejszej niz 30 cm od twarzy, w fazie zwolnienia spustu powietrze

wychodzace z otwordw szybkiego wylotu powietrza (11) moze by¢ niebezpieczne dla twarzy, oczu i uszu.

3.3.10 Kierowac urzadzenie w swoja strone, w strone innych oséb, zwierzat, roslin lub rzeczy innych niz obrabiany przedmiot,
W razie powaznej awarii maszyny i braku przedniej nakretki istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wyrzutu ttoka.

3.3.11 Napetnianie, czyszczenie i konserwacja bez odciecia lub odtaczenia aplikatora od doptywu sprezonego powietrza.

3.3.12 Przekroczenie 10 Bar / 145 PSI na wlocie urzadzenia.

3.3.13 Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji lub napraw urzadzenia.
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4 - URUCHOMIENIE przez operatora

Ciénienie pracy 4-8 bar
Filtr redukujacy 58-116 PSI

Min 6 x 14

Max dtugos¢ przewodu 10 m = Zawor

4.1 Urzadzenie zasilajace powietrzem
Maszyna podfacza sie do urzadzenia ze sprezonym powietrzem, ktére posiada nastepujace cechy:

« Max wilgotnos¢ powietrza 5%; - Temperatura powietrza od -10° C do +70° C; - Wydajno$c¢ urzadzenia przynajmniej 500 I/min; «
Urzadzenie wyposazone w lubryfikator reduktor, cisnienia i manometr. Smarowanie musi by¢ : 3 - 4 krople smaru na kazde 1000 I/min.
Maszyna jest wyposazony w ztacze 1/4 gaz meskie, do ktérego mozna sie podtaczy¢ w zaleznosci od potrzeb. Tuba musi by¢ tubg spiralna,
aby porusza¢ sie wzdtuz przewodu o oporze mniejszym niz 1 Mega Ohm i ci$nieniu rozrywajacym réwnym co najmniej dwukrotnosci
maksymalnego cisnienia systemowego. Zuzycie powietrza jest niewielkie i proporcjonalne do liczby razéw, w ktérych zwalnia sig spust,
aby dozowac¢ produkt.

4.2 Zaopatrzenie w saszetke (Mod 245 - 400) przez operatora

A

A
A

A

Przed uruchomieniem i uzyciem maszyna,
zatozy¢ w odpowiedni sposéb zalecane srodki
ochrony indywidualnej:

+ Rekawice ochronne

+ Nauszniki przeciwhatasowe

« Okulary ochronne

QOO

Zawsze odfqczy¢ maszyna od zasilania powietrzem podczas operacji wymiany saszetki lub w jakimkolwiek innym momencie w
ktérym przednia nakretka jest odkrecona od tuby, aby przypadkowy nacisk na spust nie spowodowat gwattownego wyrzutu
saszetki,zmiazdzenie palcéw lub inne zagrozenia dla operatora i 0s6b znajdujqcych sie w poblizu.

Zawsze sprawdzac date waznosci materiatu uzupetniajqcego.
Nigdy nie umieszcza¢ w maszynie uszkodzone lub naruszone worki.

4.
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Odkreci¢ przednig nakretke (2) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i zdjac jg
Zatozy¢ i umocowac dysze do saszetki na przedniej nakretce (2) (popychajac ttok do tytu, w przypadku gdyby znajdowat
sie w przedniej pozycji), nastepnie wiozy¢ saszetke do tuby (7), do samego konca, tak aby wystawata wytacznie czes¢

przeznaczona do obciecia.
Ucia¢ saszetke tuz pod metalowym zaciskiem zamykajacym.

Zakreci¢ przednig nakretke (2) zgodnie z ruchem kierunku zegara, zawierajacg w Srodku dysze plastikowa, na tube (7).




4.3 Zaopatrzenie w kartusz (Mod 245) przez operatora
Ten model dysponuje zestawem konwersji na kartusze.

B bBP B

4.3.1

4.3.2

433

434

435

Zawsze odfgczy¢ maszyna od zasilania powietrzem, podczas operacji wymiany saszetki lub w jakimkolwiek innym
momencie, w ktérym przednia nakretka jest odkrecona od tuby, aby przypadkowy nacisk na spust nie spowodowat
gwattownego wyrzutu saszetki, zmiazdzenie palcéw lub inne zagrozenia dla operatora i 0séb znajdujacych sie w poblizu.

Zawsze sprawdzac date waznosci materiatu uzupetniajacego.
Nigdy nie umieszcza¢ w maszyna kartuszy, ktdre sg uszkodzone lub naruszone.

Przed odfgczeniem zasilania powietrzem, nacisna¢ spust uruchamiajacy, aby przesunac ttok do przodu. Nie odkrecac
przedniej nakretki podczas tej operacji.
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(*) Dotyczy CSG Il 245

4.3.1

4.3.3

Przesuna¢ ttok do samego konca, po czym odtaczy¢ zasilanie powietrzem. Nastepnie odkreci¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara przednia nakretke (2) i zdja¢ ja z pistoletu.

Zaopatrzyc sie w kluczimbusowy o rozmiarze 5 mm i odkreci¢, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, stozek
podtrzymujacy saszetki, po czym zdja¢ go z ttoka.

Przycig¢ przedni koniec gwintu wktadu tak, aby nie uszkodzi¢ gwintu z tytu, przykreci¢, zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, dysze plastikowg wyposazong w kartusz, po czym zatozy¢ na ttok adaptator do kartusza (patrz rysunki z widokiem
zespotu rozebranego). Adaptator musi by¢ doktadnie dopasowany w czesci Srodkowej z mosigdzu, wyposazonej w gumowy
O-Ring, aby zagwarantowac szczelnos¢. Zatozy¢ kartusz na adaptator upewniajac sie, ze ttok i adaptator zostana
dopchniete do samego konca.

Przycig¢ przéd gwintu kartusza tak, aby nie uszkodzi¢ gwintu z tytu, przykreci¢ dysze z tworzywa sztucznego dostarczong
z kartuszem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, wsungc kartusz az do dotu cofajac ttok

docisna¢ go do tylnej uszczelki na dole rury

Przykreci¢ przednig nakretke zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do uzyskania mocnego nacisku na kartusz.

A Jezeli caly pierscien sie porusza, uzy¢ ptaskiego srubokreta, wsuwajgc go w ramiona niebieskiego zgarniacza.

4.4 Przywrocenie miejsca na saszetke (Mod 245) przez operatora

— 1| CARTRIDGE mm\l @

powietrze o niskim ci¢nieniu (*) Dotyczy pistoletu CSG Il 245 *‘ﬁ
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44.1  Odlaczy¢ lub wylaczy¢ wylacznikiem sekcyjnym zasilanie maszyna powietrzem, po czym odkrecic przednia nakretke (2) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara i zdjac ja z pistoletu.

442 Wyciagna¢ kartusz z tuby na materiat (7).

443 Dla bezpieczenstwa ponownie przykreci¢, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, przednia nakretke (2), wykonujac tylko dwa
obroty, odkreci¢, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, regulator cisnienia do samego konca; podtaczyc
maszyna do zasilania powietrzem. Naciskajgc spust, powoli przykreci¢ w kierunku zgodnym do ruchu wskazéwek zegara,
regulator cisnienia, tak, aby spowodowac posuwanie ttoka i adaptatora. Kiedy obydwa dotrag do przedniej nakretki, wytgczy¢
wylacznikiem sekcyjnym lub odtaczy¢ zasilanie powietrzem.

444 Odkreci¢ przednia nakretke przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

445 Uwaznie wyciggnac¢ adaptator.

446 Zaopatrzycsie w kluczimbusowy o rozmiarze 5 mm i przykreci¢, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, stozek podtrzymujacy
saszetki. Przykreci¢ do korica, bez naciskania.

44.7  Przykreci¢ przednig nakretke (2) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

5-UZYTKOWANIE

5.1  Aby podtaczy¢ pneumatyczne zasilanie powietrzem zobacz 4.1.

52  Przed uzyciem aplikator sprawdzi¢ zawsze:
5.2.1 Otwarcie odtacznika i reduktora cisnienia doprowadzanego powietrza.
5.2.2 Otwarcie regulatora ci$nienia w pistolecie.

5.3  Aby wymienic saszetki lub kartusze, zobacz 4.2 i kolejne.

5.4  Aby uruchomié aplikator i rozpocza¢ prace, operowac spustem uruchamiajgcym.

5.5  Pod koniec uzycia odtaczy¢ maszyna od zasilania powietrzem; jesli kartusz nie jest zuzyty, zaleca sie zamkna¢ go z przodu,
aby nie wysuszyc¢ zawartego w nim produktu.

6 - REGULACJA

6.1  Regulacja predkosci wyttaczania i ci$nienia powietrza wlotowego.
Odkreci¢ pokretto regulatora cisnienia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ cisnienie
powietrza, a co za tym idzie zmniejszy¢ predkos¢ wyttaczania. Odwrotnie, odkreci¢ pokretto regulatora cisnienia w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie powietrza, a co za tym idzie zwiekszy¢ predkos¢ wyttaczania

6.2  Regulacja nacisku pistoletu.
Standardowe ci$nienie podczas uzytkowania pistoletu wynosi od 4 do 8 BAR (58/116 PSI), w zaleznosci od gestosci materiatu,
w przypadku wyciskania materiatu, ktéry jest bardzo gesty lub wiekszej gestosci produktu, spowodowanej mniejsza
temperaturg Srodowiska pracy, nalezy uzy¢ reduktora cisnienia systemu zasilania. Zwiekszy¢ cisnienie powietrza, aby uzyskac
wieksza site nacisku pistoletu.

7 - RYZYKO RESZTKOWE

« Gwattowny wyrzut tloka, materiatu lub adapteréw: powstaje zasadniczo tylko wtedy, gdy niesg uwaznie przestrzegane zalece
nia podane w niniejszej instrukgji lub w przypadku wyjatkowo powaznej awarii lub uszkodzenia przedniej czesci maszyny.

NIGDY nie kierowac urzadzenia w kierunku ludzi i zwierzat, NIGDY nie uzywac w przypadku widocznego uszkodzenia przedniej
nakretki, przedniej czesci rury z materiatem lub w kazdym przypadku, gdy jest oczywista niepetnaskutecznos¢ maszyny lub jednej z
jej czesci, szczegdlnie gdy znajduje sie ona z przodu maszyny!

» Uderzenie powietrza: ma miejsce gtdwnie wtedy, gdy w momencie zwolnienia spustu, z otworéw wylotowych, zostaje wyrzucone
powietrze zawarte w tubie. Nalezy uwaza¢, aby nie zbliza¢ oczu i uszu; uwazac réwniez na blisko$¢ pytéw i niebezpiecznych
substancji lotnych. Zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych, w przypadku pytéw lotnych stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej, chronigce uktad oddechowy. Sprawdzac¢ ich skutecznos¢ w zaleznosci od substancji uczestniczacych.

« Uszkodzenia rak: moga wystapi¢ gtéwnie podczas operacji fadowania i/lub biezacej konserwacji, poniewaz gwinty i narzedzia
przeznaczone do otwarcia kartuszy i saszetek, moga spowodowac rany ciete lub zadrapania. Zawsze uzywac rekawic ochronnych.

« Uraz kregostupa szyjnego od tuby: ma miejsce przede wszystkim podczas operacji odfaczenia pistoletu od gtéwnego
urzadzenia. Tuba odgczona od maszyna wykonuje gwattowny i niebezpieczny ruch. Przed odigczeniem maszyna, zawsze
uzywac wytacznika sekcyjnego w gtéwnym urzadzeniu.

8 - CZYSZCZENIE | KONSERWACJA BIEZACA w gestii operatora

2 Wszystkie dziatania czyszczqce i konserwacji biezqcej, powinny by¢ wykonywane wytqcznie wtedy, gdy maszyna jest odtgczony od
urzqdzenia zasilajqcego.

Czyszczenie

CZESTOTLIWOSC PRZYCZYNY OPIS

Przy kazdym dofadowaniu Pozostatosci Swiezego materiatu doktadnie usuna¢ pozostatosci materiatu z kazdej powierzchni maszyna i zutylizowac
wedtug obowigzujacego prawa w kraju uzycia.

Co tydzien Pyty lub brud czyscic¢ otwory wylotu powietrza (11 punkt 1) czystg Sciereczkg i detergentem,
sprawdzac czy nie s zatkane

Co 2 tygodnie Pyty, brud i pozostatosci materiatu czysci¢ dokfadnie gwint przedniej nakretki (2) czysta Sciereczka i detergentem,
czysci¢ podobnie odnoény gwint tuby na kartusz

Co 2 tygodnie Pyty lub brud czyscic¢ dokfadnie ztacze pomiedzy pistoletem a urzadzeniem zasilajgcym (6) czystg
Sciereczky i detergentem

Co miesiac Pyty lub brud doktadnie wyczysci¢ caty maszyna czystg Sciereczka i detergentem, zwracac uwage
na uchwyt, ktéry zawsze powinien by¢ fatwy do uchwycenia.




Konserwacja biezaca

CZESTOTLIWOSC OPERACJA OPIS

Co 2 tygodnie Smarowanie gwintéw Smarowaé smarem gwint nakretki (2) i odnosny gwint na tubie na kartusz

Co tydzien Smarowanie wewnatrz tuby Smarowac pedzelkiem powierzchnie wewnetrzna tuby

Co 2 tygodnie Pyly, brud lub pozostatosci materiatu | czysci¢ doktadnie gwint przedniej nakretki (2) i odnos$ny gwint tuby na kartusz czystg

Sciereczka i detergentem

Co 2 tygodnie Pyty lub brud czysci¢ dokfadnie ztacze pomiedzy maszyna a urzadzeniem zasilajgcym czystg
Sciereczka i detergentem

Co miesigc Pyty lub brud doktadnie wyczysci¢ caly maszyna czystg Sciereczka i detergentem, zwracac¢ uwage
na uchwyt, ktéry powinien zawsze by¢ tatwy do uchwycenia.

9 - KONSERWACJA NADZWYCZAJNA w gestii operatora/sprzedawcy
» Wymiana uszczelek w tubie: po dtugim okresie uzytkowania moga pojawic sie przecieki powietrza w tylnej czesci tuby. Nalezy
wymieni¢ O-ring wylotu, w tym celu skontaktowac sie z waszym sprzedawca.

» Wymiana uszczelki wargowej ttoka ( rowniez ttoka wyciskajacego CSG Il ): po dtugim okresie uzytkowania moze sie
okazac, ze uszczelka wargowa, w ktérg wyposazony jest ttok wyciskajacy, jest nadmiernie zuzyta, co powoduje mniejsze rezultaty
i przecieki powietrza w przedniej czesci maszyna. Uszczelka wargowa powinna zosta¢ wymieniona, w tym celu skontaktowac sie
z waszym sprzedawca.

10 - USZKODZENIA 1 PEKNIECIA w gestii konserwatora/sprzedawcy

W przypadku uszkodzen i/lub peknie¢ czesci maszyna, nie prébowac naprawia¢, nie uzywac pistoletu naprawianego na wiasng
reke lub z uzyciem czesci uszkodzonych, zuzytych lub zastapionych komponentami nieoryginalnymi.

Naprawy powinny by¢ dokonywane w autoryzowanym serwisie lub bezposrednio u producenta, skontaktowac sie ze sprzedawca.

11 - ROZWIAZANIE CZESTYCH PROBLEMOW

TRUDNOSCI PRZYCZYNY DZIALANIA KOREKCYJNE

Po zatadowaniu materiatu i przylaczeniu | Brak zasilania Sprawdzi¢ otwarcie wylacznika sekcyjnego w urzadzeniu, sprawdzic¢

maszyna do urzadzenia, naciskajac spust regulatory cisnienia i ewentualne przecieki wzdtuz tuby

sterujacy - nic sie nie dzieje

Wyciskanie powolne lub nieréwnomierne. Produkt bardzo gesty Zwiekszyc¢ przeptyw powietrza poprzez regulator przeptywu.
Zwiekszy¢ cisnienie powietrza poprzez reduktor cisnienia

Utrata cisnienia i mocy wyciskania z Przednia nakretka luzna, krawedz | Przykreci¢ nakretke do oporu, zapoznac sie z instrukcjami

maszyna. kartusza uszkodzona. dotyczacymi kartusza

Zastgpic¢ uszkodzony kartusz.

Maszyna nie pracuje poprawnie Czesci uszkodzone lub zabrudzone | Wykona¢ operacje czyszczenia i konserwacji biezacej. Jesli problem
wynika z uszkodzenia czesci, skontaktowac sie z waszym sprzedawca.

12 - UWAGA DOTYCZACA ROZPORZADZENIA WE NR 1907/2006 (REACH)

Zgodnie z obowiazkami wynikajacymi z ww. rozporzadzenia, producent informuje, ze:

w niektorych elementach sktadowych aplikatoréw serii CSG Il wystepuje stezenie otowiu (Pb) CAS: 7439-92-1 wieksze niz 0,1%
obliczone w stosunku do masy, dotyczy to w szczegdlnosci czesci mosieznych, a w niektérych stopach aluminium stezenie to
wystepuje w zmiennej wartosci procentowej, ale w kazdym razie mniejszej niz 3% w odniesieniu do masy.

Otéw (Pb) znajduje sie na liscie SVHC (Substances of Very High Concern) europejskiej agencji chemikaliow ECHA (European
Chemicals Agency).

13 - USUWANIE

Czesci sktadowe naszych pistoletéw CSG Il sa w duzej mierze wykonane z materiatéw nadajacych sie do recyklingu. Pistolet nalezy
oddac do autoryzowanego osrodka usuwania odpaddw, aby zostat prawidtowo zutylizowany, a jego czesci skladowe poddane
recyklingowi.

Informacje zawarte w punkcie 12 musza zostac przekazane podmiotowi zajmujacemu sie utylizacja/recyklingiem pistoletu.

14 - GWARANCJA

Maszyny i odno$ne wyposazenie, jesli nie sg zuzywalne, posiadaja gwarancje, wedtug regulacji Unii Europejskiej.

Wszystkie czesci, ktdre zostang rozpoznane jako wadliwe przez nasze biuro techniczne, zostang zastapione bezptatnie, tylko

jesli nie bedg Zle uzywane lub zabrudzone. Firma producent nie odpowiada za szkody na osobach i rzeczach, wynikajace z
niewfasciwego uzytkowania lub wyraznie zabronione przez niniejsza instrukcje obstugi i poleca uwazne przestrzeganie zalecen
uzytkowania. M aszyny lub wyposazenie sprzedawane rozmontowane, zmodyfikowane lub niekompletne (na specjalne zyczenie
zamawiajacego), ze wzgledu na brak kontroli i zatwierdzenia naszego biura technicznego, nie sa objete gwarancja.
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