
M ipaflex  B um per Pain t

M ip a f l e x  B u m p e r  P a in t  —  О д н о ко м п о н е н тн а я  
структурная краска, специ ал ьн о  разработан ная  для 
бам перов , д е ко р а ти в н ы х  н а кл а д о к  и н а р уж н ы х  зеркал  
автом обил ей . О блад ает отл ичной а д ге зи е й  непосред ­
с тв е н н о  к  ч и с то м у , о б е з ж и р е н н о м у  и о т ш л и ф о ­
ванн ом у пл асти ку . Л е гко  наносится . Тем пературная  
сто й ко сть  до  + 700 С.

Цвет Серый RAL 7700, чёрный RAL 9500

Расход 8-10 м2/литр

Упаковка 1л, 400мл (аэрозоль)

Поверхность 
для нанесения

Детали из искусственных материалов (AAS, SMC, GFK, BMC, 
ABS, SAN, EP - Laminat, PA, PBTP, PC, POM, PP/EPDM, PRO, 
PVC, РММА, PUR жёсткий, PUR мягкий).

Особые указания Не наносить при Т0 ниже +100 С и влажности воздуха выше 75%

Пре

ЗГ)

дварительная
обработка

Новые пластмассовые детали перед очисткой необходимо 
прогревать в течение 60 мин. при +600 С для того, чтобы смазка 
для разделения пресс-форм выступила на поверхность. 
Тщательно обезжирить средством MIPA Kunstoffreiniger 
antistatisch.
Для улучшения очистки от смазки рекомендуется применять 
абразивную губку.
Обезжиривателю дать хорошо испариться при +200 С - 
в течение ночи, при +600 С - 30-40 мин.
Непосредственно перед нанесением ещё раз обезжирить 
Mipa Kunststoffreiniger antistatisch.

Пло Смешивание ВЯЗКОСТЬ материала 4 мм, +200 С, ДИН 53211 - 20-22 сек. 
Добавление разбавителя Mipa Verdunnung UN/ UN21 - 10%

Нанесение
Давление
распыла

Диаметр
сопла

Кол-во
слоёв

Толщина
слоя

высокого
давления 3-5 бар 1,6-1,8 мм 2 40-50 мкм

HVLP 2-3 бар 1,4-1,6 мм 2 40-50 мкм

Межслойная выдержка - 5 мин.

V  I у

Воздушная
сушка

Параметры
сушки от пыли монтажная

прочность
полное

высыхание

При +200 С 20 мин. 60 мин. 24 часа
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